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DITECT INCENIFRIA
\“\' ITESTINGENERIA ENSAYO LIMITES DE ATTERBERG INV E 125 Y E-126 VERSION 0
EONSULTORIA, CONSTRUCEIGN ¥ CONTROL OE CALIDAD GRANULOMETRIA INV E - 123-13
PAGINA 1 DE1
PROYECTO: CARACTERIZACION MATERIAL DE SUBBASE GRANULAR (SBG - 38).
SECTOR: PREFABRICADOS EL ACERO/SR GUSTAVO QUESADA SONDEO Ne¢: N/A
ORDENADO POR: PREFABRICADOS EL ACERO/SR GUSTAVO QUE|MUESTRA N°: 185
FECHA DE TOMA: 3/08/2024 APIQUE N./A.
FECHA DE EJECUCION 4/08/2024 PROFUNDIDAD N.A. m
DESCRIPCION MATERIAL: SUBBASE GRANULAR (SBG-38)
PESOS LIMITE LIQUIDO LIMITE PLASTICO Wn 24
# RECIP 29 50 20 53 111 21 23
22 - - 2
W RECIP 5,83 5,4 7,45 5,2 5,32 195 21 =)
W HUMEDO 20,70 | 20,26 | 2069 | 2066 | 2049 | 6854 || 20t e 3
W SECO 18,01 17,80 18,69 18,49 18,37 6361,0 12 : a
W AGUA 269 | 246 | 200 | 217 2,12 | 493,00 17 hd =
W SUELO 12,18 12,40 11,24 13,19 13,05 6166,0 16
# GOLPES 15 26 36 15 25
10 NUMERO DE GOLPES 100
% HUMED 22,1 19,8 17,8 16,5 16,2 8,0 x
GRANULOMETRIA RESULTADOS
rami Diamet (mm) Peso Ret.do % Retenido| %Total pasa | NORMA SBG-38 LIMITES DE ATTERBERG
amiz
Limite liquido 19,7 %
Limite plastico 16,3 %
indice plasticidad 3.4 %
indice liquidez
Ind. consistencia
2" 50,40 100,00 Ind. consistencia
11/2" 38,10 134,70 2,18 97,82 100 100
1" 25,40 1120,90 18,18 79,64 75 95 GRANULOMETRIA
1/2" 12,70 1388,40 22,52 57,12 55 85 [Pl(gr): 61660 P2(gr): 5742,20
3/8" 9,51 375,00 6,08 51,04 45 75 Dgo= 14,32
4 4,75 730,10 11,84 39,20 30 60 Dyp= 3,04 Cu- 56,9
10 2,00 913,40 14,81 24,38 20 45 D= 0,25 Cc- 2,6
40 0,43 698,00 11,32 13,06 8 30
200 0,08 381,70 6,19 6,87 2 15 CLASIFICACION
FONDO 423,80 6,87 0,00 uU.Ss.C GW GM
6166,00 AASTHO A-l-a
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DIAMETRO DE PARTICULASEN mm
Elaboro: DAVID QVIJANO Aprobo:
Laboratorista Ing. Ana Cecilia santos
Control de calidad
Cra 28 No 2A - 08 Telefax. 7750630 - 3158468211 Sogamoso e-mail: acs.rapitest@gmail.com
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APITEST INGENERIA ’ ’ ’
Aia, CONSTRUGSIEN ¥ SONTROL OF CALIGAD ENSAYO DE DESGASTE EN LA MAQUINA DE LOS ANGELES VERSION PRUEBA
INV- 218-13 PAGINA 1 DE1
PROYECTO CARACTERIZACION MATERIAL DE SUBBASE GRANULAR (SBG - 38). CONSECUTIVO  |NA
SOLICITO PREFABRICADOS EL ACERO/SR GUSTAVO QUESADA
MATERIAL SUBBASE GRANULAR (SBG-38) |LOCALIZACION PREFABRICADOS EL ACERO/SR GUSTAVO QUESADA
LOCALIZACION ACOPIO PLANTA LABORATORISTA DAVID QUIJANO
MUESTRA N° 185 CANTERA PREFABRICADOS EL ACERO/SR GUSTAVO QUESADA
PROFUNDIDAD N.A. PERFORACION N.A. APIQUE N° N.A.
FECHA TOMA 3/08/2024 EJECUCION 5/08/2024 PROCEDENCIA PREFABRICADOS EL ACERO/SR GUSTAVO
QUESADA
NUMERO DE PRUEBAS 1 2 3 4 5
A SUBBASE GRANULAR
Material (SBG-38)
Muestra 1
PREFABRICADOS EL
Cantera ACERO/SR GUSTAVO
Gradacion usada A
N° de esferas 12
N° de revoluciones 500
P1= peso muestra seca nates de ensayo 5.004
P2= Peso muestra seca despues de lavar T#12 3310
P1-P2 perdida 1694
Desgaste (P1-P2)/P1 (%) 33,9
Especificacion maximo transito NT3 50%
DATOS SOBRE LA GRADACION CARGA ABRASIVA Y REVOLUCIONES
TAMARNOS PESO Y GRADACION DE LAS MUESTRAS (gr)
PASA RETENIDO A B C D E F G
3" 22/1" 2500
21/2" 2" 2500
2" 11/2" 5000 5000
11/2" 1" 1250 5000 5000
1" 3/4" 1250 5000
3/4" 172" 1250 2500
1/2" 3/8" 1250 2500
3/8" #3 2500
#3 #4 2500
#4 #8 5000
N° ESFERAS 12 11 8 6 12 12 12
N° REVOLUCIONES 500 500 500 500 1000 1000 1000
OBSERVACIONES
peeny>
DAVID QVITANO /46857186
Elaboro: Laboratorista Aprobo: Ing. Ana cecilia Santos
Control de Calidad
Cra 28 No 2A - 08 Telefax. 7750630 - 3158468211 Sogamoso e-mail. acs.rapitest@gmail.com
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APITEST INGENERIA
CONSULTORIA, CONSTRUCCIAN ¥ CONTROL DE CALIDA! VERSION PRUEBA
EQUIVALENTE DE ARENA DE SUELOS Y AGREGADOS FINOS INV E-133-13
PAGINA 1DE1

PROYECTO CARACTERIZACION MATERIAL DE SUBBASE GRANULAR (SBG - 38). ‘ CONSECUTNO ‘NA
soLicTo PREFABRICADOS EL ACERO/SR GUSTAVO QUESADA

DESCRIPCION MATERIAL

SUBBASE GRANULAR (SBG-38)

FECHA TOMA 3/08/2024 EJECUCION 6/08/2024 MUESTRA 185

LOCALIZACION PREFABRICADOS EL ACERO/SR GUSTAVO QUESADA PERFORACION N° N.A. ‘APIQUE N° N.A.

LABORATORISTA DAVID QUIJANO PROFUNDIDAD N.A.

PRUEBA N° PROBETA N°1 PROBETA N°2 PROBETA N°3 OBSERVACIONES

LECTURA DE ARCILLA (1) Pulg 28,1 28 28,4 SEGUN LOS REQUISITOS DEL ART-320 -2013, PARA

LECTURA DE ARENA (2) Pulg 7,6 7.6 75 EQUIVALENTE DE ARENA PARA MATERIAL DE SUBBASE

EQUIVALENTE DE ARENA (2)/(1)x100 % 27,0 27,1 26,4 GRANULAR DEBE SER MINIMO 25% PARA UN NIVEL

PROMEDIO % 27,0 DE TRANSITO 3 (CLASE A).
ESPECIFICACIONES

SUPERFICIE CONCRETO ASFALTICO Y CAPAS DE LIGA 55% CAPA DE BASE 30%

SUPERFICIE MEZCLA ASFALTICA EN SITIO 40% CAPA DE SUB-BASE 25%

Elaboré:

DAVID QUIIANO
Laboratorista

/4 63

Aprobo:
Ing. Ana Cecilia Santos
Control de calidad

Cra 28 No 2A - 08 Telefax. 7750630 - 3158468211

Sogamoso

e-mail: acs.rapitest@gmail.com




RAPITEST INGENIERIA LTDA
’ NIT.830.052.363-2 CODIGO FO-LAB-028
\_;\'-’4 TEST NGENERIA PARTICULAS DELEZNABLES Y TERRONES DE VERSION PRUEBA
EONBULTORLA, CONBTRUCCIEN ¥ CONTRDL BE CALIDAD ARCILLA
INV E-211-13 y NTC 589 PAGINA 1 DE 1
PROYECTO |CARACTERIZACION MATERIAL DE SUBBASE GRANULAR (SBG - 38). CONSECUTIVO NA
SOLICITO PREFABRICADOS EL ACERO/SR GUSTAVO QUESADA
MUESTRA N° 185
DESCRIPCION MUESTRA SUBBASE GRANULAR (SBG-38)
FECHA TOMA 3/08/2024
FECHA EJECUCION 5/08/2024 PROCEDENCIA PREFABRICADOS EL ACERO/SR GUSTAVO QUESADA
L L . % Particul | |
Descripcion de la muestra Peso inicial (gr) Peso final (gr) bParticulas de ezngb es
y terrones de arcilla
11/2"1" 1120,9 1219,6 -8,81
1"-1/2" 1388,4 1386,7 0,12
1/2"-3/8" 375,0 364,9 2,69
3/8"- #4 730,1 628,6 13,90
#4- #10
Promedio 1,98

SEGUN LOS REQUISITOS DEL ART-320 -2013 PARA CONTENIDO DE TERRONES DE ARCILLA

OBSERVACIONES

Y PARTICULAS DELEZNABLES PARA MATERIAL DE SUBBASE GRANULAR DEBE SER MAXIMO 2% PARA

UN NIVEL DE TRANSITO 3 (CLASE A).

DAVID QUIJANO Aprobo:

Laboratorista

Elaboro6:
Ing. Ana Cecilia Santos

Control de calidad

Cra 28 No 2A - 08 Telefax. 7750630 - 3158468211 Sogamoso e-mail: acs.rapitest@gmail.com




RAPITEST INGENIERIA LTDA CODIGO 22.F15-1
\ NIT.830.052.363-2 VERSION 1
APITEST INGENERIA
CONBULTGRIA, CONBTRUESHEN ¥ CONTRDL DE CALIDAE ENSAYO PROCTOR FECHA ene-18
INV E-141-13 Y E-143-13 PAGINA 1 DE 1
PROYECTO CARACTERIZACION MATERIAL DE SUBBASE GRANULAR (SBG - 38). PROFUNDIDAD] NA
MUESTRA N° 185 SOLICITA PREFABRICADOS EL ACERO/SR GUSTAVO QUESADA [MARTILLO (Ib) 10
FECHA 3/08/2024 MATERIAL SUBBASE GRANULAR (SBG-38) N° CAPAS 5
LABORATORISTA DAVID QUIJANO GOLPES/CAPA. 56
CANTERA PREFABRICADOS EL ACERO/SR GUSTAVO QUE—
INGENIERO CALIDAD |CECILIA SANTOS CAIDA (pulg.) 18
ENSAYO DE PROCTOR Unidad 1 2 3 4 5
Masa de la muestra himeda y molde g 7230 7519 7664 7539
Masa del molde g 2666 2666 2666 2666
Masa de la muestra himeda g 4564 4853 4998 4873
Masa de la muestra seca g 4413 4622 4660 4462
Volumen del molde cm3 2098 2098 2098 2098
Densidad de la muestra seca g/cm3 2,104 2,203 2,221 2,127
TaraN° 6 10 203 20 3 300 40 37
Masa muestra hiumeda + tara g 174,8 200,5 232,7 268,9 274,5| 226,8| 216,9| 237,1
Masa muestra seca + tara g 170,7 195,6 225,4 260,4 262,5| 214,2  205,0| 222,3
Masa agua g 4,1 4,9 7,3 8,5 12,0| 12,6 11,9| 14,8
Masa tara g 51,3| 51,3 87,3| 90,7 92,9 40,4 75,0 61,7
Masa muestra seca g 119,4| 144,3 138,1| 169,7 169,6| 173,8 130,0| 160,6
Humedad de moldeo % 3,4 3,4 53 5,0 7,1 7,2 9,2 9,2
Humedad Promedio % 3,4 5,0 7,2 9,2
CLASIFICACION
2,25
224 LL % 19,7
2,23
2,22 RN
L.P. % 16,3
2,21
2,20
/ = P 34
2,19 / €
2,18 %
g / \ 2 lpasan200 % 6,87
) / \ o
[}
2,16 &
215 / \ B AAS.HT.O. A-1-a
’ el
2,14 / 2
213 / S 8 |usc GW GM
2,12 .
2,11 ‘/ Indice de grupo 0
2,10
2,09 Densidad maxima g/cm3 2,23
2,08
20 3,0 40 50 60 7.0 8,0 90 100 Humedad éptima % 6,46
Humedad de Moldeo %
%]
w
z
s}
Q
<
>
o
w
wv)
22}
(@]
Aty
Elaboré: DAVID QUVIJANO Aprobo: S &35 S/
Laboratorista Ing. Ana Cecilia santos
Control de calidad
Cra 28 No 2A - 08 Telefax. 7750630 - 3158468211  Sogamoso e-mail: acs.rapitest@gmail.com
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CODIGO FO-LAB-020
RAPITEST INGENIERIA LTDA.
P ~ VERSION 01
APITEST INGENERIA
. RELACION DE SOPORTE DEL SUELO EN EL LABORATORIO (CBR DE LABORATORIO) CON  [FECHA 3/08/2024
ULTORIA, CONBTRUCEIAN ¥ CONTROL BE EALIDAD INMERSION
NORMA DE ENSAYO INV E - 148 PAGINA 1DE1
PROYECTO: CARACTERIZACION MATERIAL DE SUBBASE GRANULAR (SBG - 38).
CANTERA PREFABRICADOS EL ACERO/SR GUSTAVO QUESADA PROFUNDIDAD: NA DENSIDAD MAXIMA SECA (grs/cm’): 2,23
APIQUE: NA FECHA: 3 de agosto de 2024 HUMEDAD OPTIMA % : 6,5
MUESTRA: 185
DESCRIPCION: SUBBASE GRANULAR (SBG-38)
N° DE GOLPES 56 25 10 # Golpes/capa 5-6 # Golpes/capa 2-5 # Golpes/capa 10
MOLDE N° 1 2 3a #de molde 1 #de molde 2 #de molde 3a
VOLUMEN DEL MOLDE (cm’) 21239 2123,9 2123,9 Penetracion Pg | Lectura | Esfuerzo | Penetracion Pg | Lectura | Esfuerzo | Penetracion Pg | Lectura | Esfuerzo
PESO MOLDE+MUESTRA HUMEDA (grs) 9244 8817 8562 0,000 0 0 0,000 0,0 0 0,000 0 0
PESO MOLDE (grs 4148 3828 3820 0,025 389,53 | 2859 0,025 2549 | 1871 0,025 1089 | 799
PESO MUESTRA COMPACTADA (grs) 5096 4989 4742 0,050 758,66 | 556,9 0,050 3820 | 2804 0,050 2351 | 1726
HUMEDAD % 7,4% 8,0% 8,9% 0,075 10911 [ 8009 0,075 5787 | 4248 0,075 3137 | 2302
DENSIDAD SECA (grs/cm’) 2,23 2,18 2,05 0,100 1205 | 9505 0,100 707,6 | 5194 0,100 3723 | 2733
HUMEDAD DE COMPACTACION 0,200 19986 | 1467,0 0,200 13249 | 9725 0,200 527,0 | 3868
N° CAPSULA 6 2 3 17 21 33 0,300 23259 | 1707,2 0,300 17137 | 12579 0,300 6630 | 4866
PESO CAPSULA + SUELO HUMEDO (grs) 192,8 2014 1522 | 1546 2136 2156 0,400 2636,9 | 19355 0,400 21112 | 1549,6 0,400 8239 | 6048
PESO CAPSULA + SUELO SECO (grs) 183 1914 143,7 145,6 199,5 201,2 0,500 28884 | 21201 0,500 2480,6 | 1820,8 0,500 989,5 726,3
PESO CAPSULA (ars) 52 55,6 37,4 32,8 219 38,2 C.BR.0.1" 95 C.BR.0.1" 52 C.BRR.0.I" 27
HUMEDAD %] 75% 7.4% 80% | 80% 8,9% 8,8% C.B.R.0.2" 98 C.B.R.0.2" 65 C.B.R.0.2" 26
CBR 0.2 CORR 92 CBR 0.2" CORR. 62 CBR 0.2" CORR. 25
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Laboratorista
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e-mail: ensayos@rapitesting.com




